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GRUP YAPISI

8 FARKLI SEKTORDE YURT iCINDE 1500 BAYi
BUNYESINDE 30 SIRKET YURT DISINDA 250 DEN FAZLA BAYi
iSO ILK 500’ DE 6 FIRMASI 140°'TAN FAZLA ULKEYE iHRACAT

YAKLASIK 13 BiN CALISAN

Erciyes Anadolu Holding

Turkiye sinirlarini asarak dinyaya uzanan Erciyes Anadolu Holding, bugin mobilyadan tekstile, kimyadan pazarlamaya, demir-celikten
enerjiye kadar bircok alandaki faaliyetlerini sektdr lideri olarak sirdirmektedir. 30 sirkete sahip olan Erciyes Anadolu Holding,
8 ayri sektdrde faaliyet gdstermektedir. Erciyes Anadolu Holding catisi altinda, istikbal Mabilya Bellona, Mondihome, Boycelik,

Hes Kablo, Boyteks ve Form Singer, Gimussuyu gibi giclu markalar bulunuyor.

Turkiye’nin en buyUk sanayi kuruluslari arasinda yer alan Erciyes Anadolu Holding, entegre Uretim anlayisi ve yatirim odakli yaklasimi
ile hizmet verdigi sektorlere katma deger yaratmaktadir. Holding, yaklasik 13bin ¢alisani, yurt ici ve yurt disindaki toplam 2.000 bayjisi,
yatirimlari ve sirdirilebilir biyime hedefiyle Tirkiye ekonomisine ivme kazandirmaya devam ediyor. Faaliyet alanlarina yenilerini
ekleyerek calismalarini sirdiren Holding, Turkiye genelinde her noktaya ulasan markalarinin yaninda, 140’1 askin Ulkeye ihracati ve

yurt disinda actigr 300’e yakin bayisi ile uluslararasi arenada da ilklere imza atarak TUrkiye'yi en iyi sekilde temsil ediyor.

Her gecen gin faaliyet alanlarini ve yatirimlarini genisleten Erciyes Anadolu Holding, verimliligi benimseyen yonetim anlayisi ve gicli insan
kaynag ile basarili bilyime grafigini devam ettiriyor. istanbul Sanayi 0dasi tarafindan aciklanan Turkiye'nin En biyik

500 Sanayi Kurulusu listesinde 6 sirketi ile yer almaktadir.
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Tanitim Filmimize
buradan ulasabilirsiniz.

% BOYGELIK

Gucune Guven!

Boycelik...
TUrkiye'nin ve dunyanin en biyuk sanayi kuruluslarinin temelini atan Erciyes Anadolu Holding'in alaninda 6ncd yatirimlarindan biri...

Avrupa’ nin en blyik yatak ve mobilya Ureticilerinin hammadde tedarikgisi... Sundugu Grin ve hizmet kalitesiyle sanayinin destekgisi...

60 bin m? kapali, 52 bin m? acik olmak Uzere, toplam da 112 bin m?lik alanda faaliyet gdsteren Boycelik,

“Boru- Profil ve Celik Tel-Yay” olmak Uzere 2 isletmede faaliyet gostermektedir.

Boru-Profil isletmesinde Gretimi gerceklestirilen boru, profil ve levha sac Griinleriyle mobilya, otomotiv, beyaz esya ve insaat sektdrlerine; Tel-Yay isletmesinde
Uretilen celik tel, bonel yay, S yay, SL(Smartlink), torba yay, off-set yay, 6zel Grinler ve yay karkaslari ile mobilya ve tekstil sektérlerine hizmet vermektedir.
Uretimin ilk asamasindan son asamasina tim sirecleri titizlikle gerceklestiren Boycelik; TSE ISO EN 9000 Kalite Yonetim Sistemi, TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi, TS 1SO 45001 isci Saghgr is Govenligi Yénetim Sistemi, TS ISO/IEC 27001 Bilgi Givenligi ve Yénetim sistemi, TS EN 1SO 50001 Enerji Yonetim Sistemi, CE,

Oekotex Belgesi ve Urin yelpazesinin gerektirdigi TSE Grin belgeleri ile mUsterilerine daima kalite standartlarina uygun hizmet ve Grinler sunmaktadir.

GUcUNU Urdn ve hizmetlerini sundugu musterilerin memnuniyetinden alan Boycelik, sanayinin Greten gicd olmaya bugin oldugu gibi yarin da devam edecek.
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Boycelik, mobilya basta olmak Uzere, beyaz esya, otomotiv, insaat, havlupan,
tesisat sistemleri, oyun bahceleri, dekorasyon ve metal ev gerecleri gibi bir
cok farkli sektore boru-profil Uretimi gerceklestirmektedir. Boycelik, boru-
profil ve levha sac Uretiminde yillik 150 bin ton Uretim kapasitesine sahiptir.
Hammadde girisinden, Uretim sirasindaki tahribatsiz muayene ydntemlerine
ve finish islemlerine kadar Uretimdeki tUm kontroller fiziksel ve kimyasal

testlerle desteklenmektedir. Uretim esnasinda EC (Eddy Current) testi ve ic

capak alma prosesi uygulanabilmektedir. Boru-profil Uretimini sahip oldugu

TSE-ISO-EN 9000 Kalite Yonetim Sistemi, TS I1SO 14001 Cevre Yonetim Sistemi,
TS 1SO 45001 isci Sagligr is Givenligi Yonetim Sistemi, TS ISO/IEC 27001 Bilgi
GUvenligi ve Yonetim sistemi, TS ISO 50001 Enerji Yonetim Sistemi, CE ve
Ur0n yelpazesinin gerektirdigi TSE Urun belgeleri ile mUsterilerine daima kalite

standartlarina uygun hizmet ve Urinler sunmaktadir.



Uretim Standartlar EN 10305-3, EN 10305-5, EN 10219

Boru dis cap araligi 213 mm-@76 mm

Kare profil kesit aralig 10x10 mm-60x60 mm
. Dikdortgen profil kesit araligi 10x20 mm-40x80 mm
Uretim araliklari (mm)

Ham madde kalinlik araligi 0,5 mm-3,0 mm

Uzunluk araligi 3000 mm-10000 mm

Ozel ebat uzunluk araligi 320 mm-7850 mm

Uretim Araliklari ve Opsiyonlar Daraltiimis toleranslarda Gretim

Galvaniz kapl sacdan boru ve profil Gretimi

Galvaniz kaplamaya uygun Urin Uretimi

Polisaj ve kromaja uygun Grin Gretimi

Boycelik 0,5 mm- 3,00 mm et kalinliklarinda, @10 mm-@76 mm ¢apa kadar Auyrica Boycelik, boru Uretiminde @13 mm ile @50,8 mm caplarinda, Opsiyonel prosesler
boru ve bu araliga denk gelen ebatlarda kare, dikddrtgen ve 6zel kesitli profil 320 mm-7850 mm kesim uzunluklarinda +0,5 mm’ye kadar toleransta Ozel uzunluk toleransh ebatlama
Gretmektedir. coklu kesim yapabilmektedir. Ic capak alma

Eddy Current Testi ile tahribatsiz muayene

Koruyucu yagli veya koruyucu yagsiz olarak teslimat

Boru dis cap araligi @21 mm-@76 mm
. Kare profil kesit araligi 20%x20 mm-60x60 mm
I¢ capadi alinmis boru ve profil Gretim araligi
Dikdortgen profil kesit araligi 15x20 mm-40x80 mm
Ham madde kalinlk araligi 0,90 mm-2,0mm
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Uretim Standartlari Opsiyonel Prosesler Ozel Boy

TSEN : 10305-5, 10219-1 « Galvaniz kapli sacdan boru ve profil Gretimi Ebat araligi : 10x10 mm-40x40 mm
DIN : 2395, 59411 « Galvaniz kaplamaya uygun Grin Uretimi Kalnhk araligi :0,5mm-2,0 mm
TS 16475, 5317 « Polisaj ve kromaja uygun Grin Gretimi Kesim uzunlugu : 320 mm-7850 mm

« Ozel uzunluk toleransl ebatlama Uzunluk toleransi :(+) 0,5mm

Uretim Araliklari

» Koruyucu yagh veya koruyucu yagsiz olarak teslimat

Dis élguler : 10x10mm, 60X60mm « ic capak alma islemi
Et kalinligi :0.5 mm, 3,00 mm « Eddy Current Testi
Boy :3.000mm, 10.000mm - istege gdre jitli veya sandikli(bazi 6zel boylarda) ambalaj

Kare Profiller

Ham Madde Kalinliklari (mm)

Ebat (mm)
Boycelik’in Urettigi kare profiller miUsteri talebine gore degisik kalitede, soguk TS EN 10219 standartlarinda CE Belgesi'ne sahip kare profiller korozyona 0.9 10
ve sicak haddelenmis bantlardan, yizey kaliteleri nikelaj ve benzeri kaplamalara karsl yuksek korunma 0zelligine sahiptir. Genis stok avantaji sayesinde 10x10 0.15 0.18 0.20 0.23 0.26 0.28 0.33
uygun olarak en son teknolojiye sahip olan makinelerde Uretilmektedir. Kare taleplere aninda yanit verebilen Boycelik, 6zel siparislere yonelik olarak tretim L 0 e el oty wAl s e e
’ . . S . ) . . . 19x1 .2 . .41 4 .52 .57 b .84
profiller basta mabilya sektdri olmak Uzere konstriksiyon, otomotiv, raf, uzay gerceklestirerek zamaninda teslim garantisi vermektedir. 9x19 0.2 0.35 0 0.46 0.5 0.5 0.68 0.8
. Iy 20x20 0.31 0.36 0.42 0.48 0.54 0.59 0.71 0.87 1.12
catl, tente, pano, metal ev gerecleri, dekorasyon ve oyun bahceleri imalatlarinda
B . 25x25 0.46 0.53 0.61 0.68 0.75 0.89 1.10 1.44 1.76 1.92
kullaniimaktadir. Boycelik'in misterisine sundugu kare profiller TS EN 10305-5
30x30 0.64 0.73 0.82 0.91 1.08 1.34 1.75 2.15 2.39
ve TS EN 10219 Uretim standartlarina gore Uretilmektedir.
31,75x31,75 0.77 0.87 0.96 1.15 1.42 1.87 2.31 2.74
38,1x38,1 0.93 1.05 1.16 1.38 1.72 2.27 2.81 3.33
40x40 0.98 1.10 1.22 1.46 1.81 2.38 2.93 3.33
45x45 1.24 1.38 1.84 2.28 2.69 3.33 3.80
50x50 1.54 1.84 2.28 3.01 3.72 4.28
60x60 2.21 2.75 3.64 4.50 5.22
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Uretim Standartlari

TSEN : 10305-5, 10219-1

DIN : 2395, 59411

TS 16475, 5317

Dis dlciler : 10x20 mm - 40x80 mm
Et kalinhgi :0.5mm- 3,00 mm

Boy :3.000 mm - 10.000 mm

Ozel Boy
Ebat araligi : 10x20 mm - 30x50 mm
Kalinlik araligi :0,5mm - 2,0 mm

Kesim uzunlugu  : 320 mm - 7850 mm

Uzunluk toleranst : (+) 0,5 mm

Opsiyonel Prosesler

» Galvaniz kapli sacdan boru ve profil Gretimi

« Galvaniz kaplamaya uygun urin Uretimi

« Polisaj ve kromaja uygun Urin Gretimi

« Ozel uzunluk toleransli ebatlama

» Koruyucu yagh veya koruyucu yagsiz olarak teslimat

« ic capak alma islemi
» Eddy Current Testi

- istege gore jitli veya sandikli(bazi 6zel boularda) ambalaj

Ham Madde Kalinliklari (mm)

0.9 1.0
10x20 0.23 0.27 0.31 0.36 0.40 0.44 0.52 0.75
10x25 0.27 0.32 0.37 0.42 0.47 0.52 0.61 0.87 0.97
10x30 0.31 0.36 0.42 0.48 0.54 0.59 0.71 0.75 1.12
ledortgen Proﬁ”er 15x20 0.27 0.32 0.37 0.42 0.47 0.52 0.61 0.87 0.97
15x25 0.31 0.36 0.42 0.48 0.54 0.59 0.71 0.99 1.12
15x30 0.34 0.41 0.48 0.54 0.61 0.67 0.80 0.99 1.28
16x60 1.05 1.16 1.38 1.72 2.27 2.81 3.33
20x25 0.34 0.41 0.48 0.54 0.61 0.67 0.80 1.10 1.28
Farkli beklentilere yonelik olarak Boycelik'in Urettigi dikdortgen profiller, Boycelik’in misterisine sundugu dikdaértgen profiller TS EN 10305-5 ve TS EN 20x30 0.46 0.53 0.61 0.68 0.75 0.89 134 1.44 1.76 1.92
endustriyel Ureticilerin hizmetine sunulmaktadir. Dikdortgen profiller misteri 10219 Uretim standartlarina gore Uretilmektedir. TS EN 10219 standartlarinda 20x40 0.64 0.73 0.82 0.91 1.08 1.57 1.75 2.15 2.39
talebine gore degisik kalitede, soguk ve sicak haddelenmis bantlardan, yizey CE Belgesi'ne sahip dikddrtgen profiller, korozyona karsl yiksek korunma 20x50 0.96 1.07 1.27 1.81 2.07 2.54 2.86
e ‘ o o N . _ , ‘ ‘ 20x60 1.10 1.22 1.46 1.34 2.38 293 3.33
kaliteleri nikelaj ve benzeri kaplamalara uygun olarak ileri teknolojideki ozelligine sahiptir. Genis stok avantajl sayesinde taleplere aninda yanit verebilen
20x70 1.24 1.38 1.84 2.28 2.69 3.33 3.80
makinelerde Uretilmektedir. Boycelik, 6zel siparislere ydnelik olarak Uretim gerceklestirerek zamaninda 25x40 0.89 0.99 1.37 1.69 1.91 234 263
teslim garantisi vermektedir. 25x50 1.03 1.14 1.18 1.46 2.22 2.74 3.10
30x40 0.96 1.07 1.46 1.81 2.07 2.54 2.86
30x50 1.10 1.22 1.65 2.05 2.38 2.93 3.33
30x60 1.24 1.38 1.84 2.28 2.69 3.33 3.80
30x70 1.54 2.21 2.75 3.01 3.72 4.28
30x80 1.70 2.03 2.53 3.35 4.16 4.96
40x50 1.24 1.38 1.84 2.28 2.69 3.33 3.80
40x60 1.54 2.21 2.75 3.01 3.72 4.28
40x80 3.22 3.64 4.50 5.22




Uretim Standartlari

TSEN 1 10305-3, 10219
DIN 12394
TS 16476

Uretim Araliklari

Dis dlgiler 1210 mm - 876 mm
Et kalinhgi :0.5mm- 3,00 mm
Boy :3.000 mm - 10.000 mm

0Ozel Boy

Ebat araligi :210 mm - 250,8 mm

Kalinlik araligi : 0,5mm - 2,0 mm

Kesim uzunlugu  : 320 mm - 7850 mm

Uzunluk toleranst  : (+) 0,5 mm

Opsiyonel Prosesler

« Galvaniz kapli sacdan boru ve profil Gretimi

« Galvaniz kaplamaya uygun urin Uretimi

« Polisaj ve kromaja uygun Urin Gretimi

« Ozel uzunluk toleransli ebatlama

« Koruyucu yagh veya koruyucu yagsiz olarak teslimat

« ic capak alma islemi
» Eddy Current Testi

- istege gore jitli veya sandikli(bazi 6zel boylarda) ambalaj

Ham Madde Kalinliklar1 (mm)

Dis Cap (mm)

0.9 1.0
210 0.12 0.14 0.16 0.18 0.20 0.22 0.26
2812 0.14 0.17 0.20 0.22 0.25 0.27 0.32 0.39
213 0.15 0.18 0.21 0.24 0.27 0.30 0.35 0.43 0.54
215 0.18 0.21 0.25 0.28 0.31 0.35 0.41
815,6 0.19 0.22 0.26 0.29 0.33 0.36 0.43
216 0.19 0.23 0.26 0.30 0.34 0.37 0.44 0.54 0.69
217 0.20 0.24 0.28 0.32 0.36 0.39 0.47 0.57 0.74
218 0.22 0.26 0.30 0.34 0.38 0.42 0.50 0.61 0.79
219 0.23 0.27 0.32 0.36 0.40 0.44 0.53 0.65 0.84
220 0.24 0.29 0.33 0.38 0.42 0.47 0.56 0.68 0.89
221 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.49 0.59 0.72 0.94
. 0922 0.27 0.32 0.37 0.42 0.47 0.52 0.62 0.76 0.99
Sanagl BorUIarI 825 0.30 0.36 0.42 0.48 0.53 0.59 0.70 0.87 1.13
925,4 0.31 0.37 0.43 0.49 0.54 0.60 0.72 0.88 1.15
228 0.34 0.41 0.47 0.54 0.60 0.67 0.79 0.98 1.28
28,6 0.35 0.41 0.48 0.55 0.61 0.68 0.81 1.00 1.31
Boycelik'in Grettigi sanayi borulari endistriyel kullanimda misteri beklentilerine c6zomler getiren Boycelik'in misterilerine sundugu sanayi borulari TS EN 230 0.44 0.51 0.58 0.65 0.72 0.85 1.05 1.38
N i _ _ s o L 232 0.46 0.54 0.62 0.69 0.76 0.91 1.13 1.48 1.82 2.15
en iyi ¢cozimleri sunmaktadir. Dinya standartlarindaki sanayi borulari musteri 10305-3 ve 10219 standartlarina gére Uretilmektedir. Uretim esnasinda EC 234 0.49 057 066 073 0.81 097 1.20 158 194 229
talebine gore degisik kalitede, soguk ve sicak haddelenmis bantlardan sekil (Eddy Current) testi ve ic capak alma prosesi uygulanabilmektedir. CE Belgesi'ne 235 0.51 0.59 0.67 0.76 0.84 1.00 1.24 1.63
alma kabiliyeti yuksek, ézel malzemelerden, yizey kaliteleri nikelaj ve benzeri sahip sanayi borulari korozyona karsi yiksek korunma 6zelligine sahiptir. Genis 038 0.55 0.64 0.73 0.82 0.91 1.09 1.35 1.78 2.19 2.59
240 0.77 0.87 0.96 1.15 1.42 1.87 2.31 2.74
kaplamalara uygun olarak en son teknolojiye sahip makinelerde Uretilmektedir. stok avantajl sayesinde taleplere aninda yanit verebilen Boycelik, 6zel siparislere 242 0.81 0.91 1.01 1.21 1.50 1.97 2.44 2.89
Urettigi borularla dekorasyon ve mobilya sektorlerinde dekoratif ve fonksiyonel yonelik Gretim gerceklestirerek zamaninda teslim garantisi vermektedir. e4s 0.87 0.98 1.09 1.30 1.61 2.12 2.62 3.11
248 0.93 1.05 1.16 1.38 1.72 2.27 2.81 3.33
248,3 0.94 1.05 1.17 1.39 1.73 2.28 2.82 3.35
250,8 0.99 1.11 1.23 1.47 1.82 2.41 2.98 3.54
254 1.05 1.18 1.31 1.56 1.94 2.56 3.18 3.77
857 1.11 1.25 1.38 1.65 2.05 2.71 3.36 4.00
260 1.17 1.31 1.46 1.74 2.16 2.86 3.55 4.22
263,5 1.54 2.04 2.29 3.03 3.76 4.48
270 2.21 2.53 3.35 4.16 4.96
276 2.22 2.76 3.65 4.53 5.40




Uretim Standartlari

TSEN 1 10305-5

Uretim Araliklari

Et kalinhgi :0.5 mm - 3,00 mm
Boy :3.000 mm - 10.000 mm

0Ozel Boy

Kalinlk araligi :0,5mm-2,0mm

Kesim uzunlugu  : 320 mm - 7850 mm

Uzunluk toleransi : (+) 0,5mm

Opsiyonel Prosesler

» Galvaniz kaplamaya uygun Grin Gretimi

» Polisaj ve kromaja uygun Grin Gretimi

« Ozel uzunluk toleransli ebatlama

« Koruyucu yagh veya koruyucu yagsiz olarak teslimat

« ic capak alma islemi

» Eddy Current Testi

- istege gore jitli veya sandikli(bazi 6zel boylarda) ambalaj

Ham Madde Kalinliklari (mm)

Dis Cap (mm)
0.9 1.0

D0z Oval 10x20 0.19 0.23 0.26 0.30 0.34 0.37 0.44 0.54 0.69
D0z Oval 14x24 0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.49 0.59 0.72 0.94
Diz Oval 15x30 0.30 0.36 0.42 0.48 0.53 0.59 0.70 0.87 1.13
DUz Oval 16x40 0.46 0.54 0.62 0.69 0.76 0.91 1.13 1.48
Diz Oval 18x36 0.44 0.51 0.58 0.65 0.72 0.85 1.05 1.38
DUz Oval 20x35 0.41 0.48 0.55 0.61 0.68 0.81 1.00 1.31

Elips 20x40 0.46 0.54 0.62 0.69 0.76 0.91 1.13 1.48
D0z Oval 20x40 0.57 0.66 0.73 0.81 0.97 1.20 1.58
D0z Oval 25x40 0.51 0.59 0.67 0.76 0.84 1.00 1.24 1.63
D0z Oval 25x50 0.81 0.91 1.01 1.21 1.50 1.97 2.44 2.89
D0z Oval 30x50 0.98 1.09 1.30 1.61 2.12 2.62 3.1
Diz Oval 30x60 1.11 1.23 1.47 1.82 2.41 2.98 3.54
Diz Oval 32x50 0.98 1.09 1.30 1.61 2.12 2.62 3.11

Oval ve Elips Profiller

Listede bulunmayan ebatlar icin l0tfen satis departmani ile irtibata geciniz.

— =

Bouycelik’in Urettigi oval profiller dekoratif tasarimlarindan dolayl Tirk ve
dunya sanayisinde mobilya ve dekorasyon sektorlerinde dncelikli olarak tercih
edilmektedir. Oval profiller misteri talebine gore degisik kalitede, soduk ve
sicak haddelenmis bantlardan sekil alma kabiliyeti yiksek 6zel malzemelerden,
yUzey kaliteleri nikelaj ve benzeri kaplamalara uygun olarak en son teknolojiye

sahip makinelerde diinya standartlarina uygun olarak Uretilmektedir. Uretim
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esnasinda EC (Eddy Current) testi ve i¢ ¢capak alma prosesi uygulanabilmektedir.
Boycelik’in musterilerine sundugu oval ve elips profiller TS EN 10305-5 Uretim
standartlarina gdre Uretilmektedir. Oval ve elips profiller korozyona karsi yiksek
korunma dzelligine sahiptir. Genis stok avantajl sayesinde taleplere aninda yanit
verebilen Boycelik, 6zel siparislere ydnelik Uretim gerceklestirerek zamaninda

teslim garantisi vermektedir.




Ozel Urinler

Bouycelik 6lcu, fiziksel 6zellik ve yizey kalitesi acisindan muisterilerden gelen 6zel
talepleri karsilamak icin standart Uretimin disinda 6zel Uretim yontemleriyle
hassas yuvarlak boru ve profillerin Uretimini de gerceklestirmektedir. Cesitli

sektorlerde kullanilmak Uzere ic capadl alinmis ve dzel kesitte Uretilen 6zel

UrOnler Eddy Current Metodu'yla test edilerek muUsterilerinin kullanimina
sunulmaktadir. Bu yontemle borunun kaynak bélgesi ve malzemesinde olabilecek

catlaklar, Uretim esnasinda tespit edilmektedir.

Eddy Current Metodu'yla Test Edilmis Boru-Profil Uretim Araligi

Boru dis ¢ap araligi 213 mm - @76 mm
Kare profil kesit araligi 10x10 mm - 60Xx60 mm
Dikddrtgen profil kesit araligi 10x20 mm - 40x80 mm
Ham madde kalinlk araligi 0,5 mm-3,0 mm

ic Capagi Alinmis Boru Profil Uretim Araligi

Boru dis ¢ap araligi @21 mm - @76 mm
Kare profil kesit araligi 20%x20 mm - 60x60 mm
Dikddrtgen profil kesit araligi 15x20 mm - 40x80 mm
Ham madde kalinlk araligi 0,9 mm-2,0 mm
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Havlupan Boru ve Profil

Dekoratif dzellikli olmasindan dolayi havlupan ve mobilya sektorlerinde dzellikle
tercih edilen Boycelik’in Urettigi havlupan boru ve profilleri misteri talebine
gore degisik kalitede, soguk ve sicak haddelenmis bantlardan, yuzey kaliteleri

nikelaj ve benzeri kaplamalara uygun olarak en son teknolojideki makinelerde

22

Uretilmektedir. Havlupan sektorU icin Urettigi boru ve profiller, kalite kontrolleri
Eddy Current tahribatsiz test yontemlerle gerceklestirildikten sonra musterisine

teslim edilmektedir.

Boru Ebatlar Profil Ebatlari

19x0,80 mm
19x0,90 mm
20x0,80 mm
20x0,90 mm
21x0,80 mm
21x0,90 mm
22x0,80 mm
22x0,90 mm
25x0,80 mm
25x0,90 mm
25,4x0,80 mm
25,4x0,90 mm

D Profil 30x40 mm
D Profil 32x32 mm

Diz Oval Profil 30x50 mm

s

«——— 401015 —p

<«——— 50015 — P

$<— 30015 —P

L)

<— 30015 —Pp

Teknik Ozellikleri
TS EN 10305-3, TS EN 10305-5 DIN 2394,
DIN 2395 normlarinda Uretilmektedir.

Talebe gore polisaja uygun, direk kromaja ve

boyaya uygun yizey kalitelerinde Uretilmektedir.

Profiller kaynak dikisi farkli kenarlarda
Uretilebilmektedir. Havlupan profillerinde
ic capak alinabilmektedir.
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Fittings Boru Levha Sac

Boycelik, 1sitma sistemlerinde kullanilan panel radyatorlerin baglanti parcalarinin Boycelik’in sahip oldugu Uretim parkuru mosterilerine levha sac Uretimi de
tedarigi icin Urettigi fittings borular ile kisa zamanda sektdrde vazgecilmezler sunmaktadir. Levha sac bircok sektdrde kullaniimaktadir. Celik kapi Uretiminde, Gt
arasinda kendine yer edinmistir. Sektor ihtiyaclarina karsi verdigi teknik destek ve masasl, el arabasl ve merdiven gibi ev gerecleri sektérinde, soba, firin ve ocak gibi
hizmet ile fittings borularda misteri ihtiyaclarina hizli bir sekilde cevap vermektedir. elektrikli ev esyasi sektdrinde, soyunma dolabi, elektrik panosu ve yangin dolabi gibi

mUsterilerin hayatlarini kolaylastirmaktir.

::: ’ celik esya sektdrinde, metal mabilya ve aksanlarinda kullanim imkani sunarak nihai
¥ "‘1‘--. . _F.;..I _"
—

Levha (Boyuna Kesilmis) Sac

e Kalinlik (mm) | 0,50 - 2,00
Geniglik (mm) | 175-1550
Boy (mm) 300-4000

24 25




Dilinmis Sac Uriin Teknik Spektleri

Bouycelik, soguk ve sicak saclari istenilen ebatlarda dilip, bant haline getirerek Hata orani minimuma indirilmis bir Uretim gerceklestiren Boygcelik te kalite

musterilerinin taleplerini karsilayabilmektedir. Genis kullanim alanlari olan dilinmis kontrolleri, standartlara ve musteri taleplerine uygun olarak yapilmaktadir.

soguk ve sicak saclar ev geregleri sektdrinde, celik esya sektérinde ve metal Boycelik'te kalite anlayisi, ham maddenin temininden Urinin musteriye ulasimina

mobilya ve aksanlarinda kullanilmaktadir. Dilinmis saclar dikey veya yatay paletli ya kadar uzanir. Bu nedenle Boycelik'te ham madde girisinden Uretim sirasindaki

da paletsiz olarak sevke hazir hale getirilmektedir. tahribatsiz muayene yontemleri ve finish islemlerine kadar Uretimdeki tOm

Kalinlik (mm) 0,50 - 3,00

Genislik (mm) | 30-1600

kontroller fiziksel ve kimyasal testlerle desteklenmektedir.
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BORU VE PROFILLERE UYGULANAN MEKANIK TESTLER

Mekanik Test: Hom maddeden veya Urinden hazirlanan numunelere gcekme testi Yassiltma Testi: Uretim aninda alinan numuneler ézel ydntemlerle yassiltma
uygulanir ve mekanik ozelliklerin standartlara ve musteri talebine uygunlugu islemine tabi tutularak kaynak bélgesinde acilma olup olmadigr kontrol edilir.
kontrol edilir.

Bikme Testi: Uretim aninda alinan numuneler 90° bikilir ve Grinin
Genisletme Testi: Uretim aninda alinan numuneler dzel ydntemlerle sekillendirme proseslerindeki kaynak performansi gozlenir.
genisletilerek kaynak bdlgesinde aciima olup olmadigi kontrol edilir

Kimyasal Test: Hom maddenin girdi kontrolU sirasinda oldugu gibi Gretim aninda

Sertlik Testi: Ham madde veya Urinin yizey sertligi 6lcI0r. alinan numunelere de kimyasal test uygulanir ve sonuclarin ilgili standarda

uygunlugu kontrol edilir.

BORU VE PROFILLERE UYGULANAN TAHRIBATSIZ TESTLER (NDT)

Girdap Akimlar (Eddy Current) Testi: EC testli UrUnlerde, sahip oldugumuz Yizey PirizlUlUk Testi: Kaplamaya uygun boru ve profil Gretimimizde, misteri
TS EN 10305 - 3&5 standardina uygun olarak, kaynak boyunca olabilmesi sartnamesine ve Uretim normlarina gére boru ve profillere yizey pirizliolik
muhtemel catlaklari/kiriklari ve hatali kisimlari tespit etmek ve otomatik olarak testi talep edildigi takdirde uygulanmaktadir.

ayrilmasini saglamak amaciyla, Uretim hatti Uzerine entegre edilmis (online)

elektromanyetik prensipte ¢alisan test cihazimizla %100 test etmekteyiz. "
Boru ve Profillerin Mekanik ve Kimyasal Ozellikleri

Celik Kalitesi Mekanik Ozellikler Kimyasal Analiz

“+CR1 Teslim Sart1 icin 0da Sicakliginda En Diisiik Degerler Kitlece %, En Cok

Celik Adi Celik Numarasi Cekme Mukavemeti, Rm

(Mpa) Uzama, A (%) i Mn

E155 1.0033 290 15 0.1 0.35 0.70 0.025 0.025
E195 1.0034 330 8 0.15 0.35 0.70 0.025 0.025
E235 1.0308 390 7 0.17 0.35 1.20 0.025 0.025
E275 1.0225 440 6 0.21 0.35 1.40 0.025 0.025
E355 1.0580 540 5 0.22 0.55 1.60 0.025 0.025

TS EN 10305-3 ve EN 10305-5 standardina gore UrUnlerin mekanik ézellikleri ve kimyasal analizi

Celik Kalitesi Mekanik Ozellikler Kimyasal Analiz
Isil isleme Tabi Tutulmamis Kitlece %, En Cok
celicad K. EnDsik Akma s
R,, (Mpa) m
Malzeme Kalinligi (mm) <16

S235JRH 1.0039 235 360-510 360-510 24 0.17 = 1.40 0.040 0.040 0.009
S275J0H 1.0149 275 430 - 580 410 - 560 20 0.20 - 150 0.035 0.035 0.009
S275J2H 1.0138 275 430 - 580 410 - 560 20 0.20 = 1.50 0.030 0.030 =
S355J0H 1.0547 355 510 - 680 470-630 20 0.22 0.55 1.60 0.035 0.035 0.009
S355J2H 1.0576 355 510-680 470 -630 20 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030 =
S355K2H 1.0512 355 510 - 680 470-630 20 0.22 0.55 1.60 0.030 0.030 -

TS EN 10219 standardina gore Urlnlerin mekanik 6zellikleri ve kimyasal analizi
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=
REL.

PARAMETRELER Dikdortgen (B,H) Kare (B,B) Dairesel Kesitliler, 2D
10 x 20 +0,20 40 x 50 +0,30 15x 15 +0,20 6<@D<19 +0,12

‘ 10 x 30 +0,25 40 x 60 +0,35 20x 20 +0,20 20<@D <30 +0,15
15 x 20 +0,20 40 x 80 +0,50 25x 25 +0,25 32<@D<42,4 +0,20

Distan Disa Olgiler, H,B
15x 25 +0,25 30x 30 +0,25 44 < @D < 51 +0,25

15x 30 +0,25 35x35 +0,25 55<@D <635 0,30
20 x 30 +0,25 40 x 40 +0,30 70<0D <76 +0,35
‘ 20 x 40 +0,30 50 x 50 +0,30

20x50 0,30 60X60 0,35
20x60 0,35
3040 0,30
30x50 0,30
130x60 0,35
Diklik 190°£1°
T<2,5icin R<1,5xT

Dis Kose Yaricapl, R .
2 e 2,5<T=4icin R<2,2xT

B,H<30 mm icin; Uzunluk x 0,0025 (mm) ve @D>15 mm igin;
1 m uzunluktaki maksimum egrilik 3 mm Uzunluk x 0,002 (mm)

B,H>30 mm icin; Uzunluk x 0,0015 (mm) ve @D<15 mm icin;
1 m uzunluktaki maksimum egrilik 3 mm Siparis sirasinda anlasmaya baghdir

icbiikeylik/Disbikeylik Ait oldugu profil kenarinin boyut toleransini asmamalidir
B veya H <30 mm igin V<3 mm
B veya H >30 mm icin; V< B/10 veya V<H/10 olmalidir
Kaynak Kagikhgi Kenar uzunlugunun % +10’u veya +3 mm (hangisi buyikse)
T<1,5 mm ise; £0,15 mm
T>1,5 mm ise; £0,1xT veya T+0,35 (hangisi kiiciikse)
Standart Tolerans L=6000 mm
L<500 mm vzunluk icin; Siparis sirasinda anlasmaya baglidir
;Jozll;rglalal;a”’ Opsigon 11 ve 500<L<2.000 mm uzunluk i(;i.n;. +3 mm
L Opsiyon 12 Igin 2.000<L<5.000 mm uzunluk icin; +5 mm
Toleranslar 5.000<L<8.000 mm uzunluk icin; +10 mm
L>8.000 mm uzunluk icin; Siparis sirasinda anlasmaya baglidir
EN 10305-3 VE EN 10305-5 STANDARTLARI iCIN MEKANIK TEST TABLOSU
E155  E195 E235  E275 E355
Genisletme Capta % artis (T<4 mm igin) 22 20 18 15 15
' Capta % artis (T>4 mm icin) |17 15 12 10 10

Yassiltma Kaynakta acma ve ¢atlak olusmamalidir.

Not: Yukaridaki tabloda standartlara ait tolerans limitleri verilmistir. Gelen talep dogrultusunda daraltilmis tolerans araliklariyla Uretim yapilabilmektedir.

Dairesel Kesit, @D

Egrilik, e

Burulma (DonUklUk), V

Et Kalinligi, T

I 31







BOYCELIK METAL SANAYi ve TICARETA.S.
0SB 37. Cad. No:4 - 38070 Kayseri
Tel: 0 352 322 15 30 Faks: 0 352 322 15 45
www.boycelik.com.tr




